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5.2 Holzbearbeitung

5.2.1 Messen und AnreiB3en

Bandmafi
In der taglichen Arbeitspraxis ist es notwendig,
Léngen, Breiten, Dicken und Winkel zu messen Rolima3
und anzureiBen. Fir das AufmaB sind Flachen zu
ermitteln. 1 R O

¥ A e e e e e A e L L R
ho@ 1 T 1t e T T e n s T BAeD

Meterstab (Zollstock)

Je nach Arbeitssituation und geforderter Genau-
igkeit kommen verschiedene Werkzeuge zum Ein-
satz. SkalenmaBstéibe

Das Messen von Léngen

Langen werden zur Erstellung von AufmaBlisten
nach VOB und zur maBgerechten Verlegung ermit-
telt. Ausschiebbarer Teleskopstab

Die Einheit der LAngenmessung ist der Meter. Die
Lange dieser Einheit wurde zum ersten Mal im Ur-
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meter festgehalten. Die franzésische Nationalver- rialanzeige der genéess.e:en | an?\? nmm e
sammlung hatte 1795 beschlossen, als MetermalB (vorher auf Plan Opdee"r: Sek'i‘; Z"’ng:asi‘lg‘gmes &
o . . . u

den 40millionsten Teil des Erdumfangs, Uber die

Pole gemessen, einzufiihren.

=
Seit 1983 ist das MaB neu definiert: 1 Meter ist das o=
1650763,73-Fache der Wellenlénge eines aus einer [
Kryptonlampe ausgesandten Lichts. %
Je nach Situation wird der Meter mit einem Faktor Abspeichern der jeweiligen Messwerte unter —— /il

. der Speicherplatz-Nummer
versehen. So werden neben dem Meter Dezimeter,

Zentimeter, Millimeter verwendet Elektronischer Teleskop-Messsta i

Einheit Zeichen Faktor
Kilometer km 1000

Meter m

Dezimeter dm 110
Zentimeter cm 1/100
Millimeter mm 1/1000
Mikrometer um 1/1000 000
LdngenmaBeinheiten

Langen werden mit dem Meter-
stab (Zollstock), dem BandmasB,
der Messlatte und mit elektro-
nischen Geraten gemessen.

Ultraschall- Laser-Handmessgerat

Elektronische Messgeriéte
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Elektronische Messgerate

Neben den SkalenmaBstédben kénnen Langen,
Flachen und Rauminhalte mit elektronischen Mess-
systemen erfasst werden. Einige Beispiele verdeut-
lichen diese Technik.

Der Elektronischer Teleskop-Messstab. Er besitzt
ausschiebbare Schienen, mit denen je nach Aus-
fihrung L&ngen von 700 mm bis 8 m gemessen
werden kénnen. Mit dem Gerat lassen sich mehre-

Taix]
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3-D-AufmaBsystem

SALAILILE &
\
(1) Kreuzschnabel (2 Schieber
(® Schiene (@) TiefenmaB
(® Millimetereinteilung (& Nonius
() beweglicher Messschenkel
fester Messschenkel

Der Messschieber

re hundert Werte speichern und direkt in den Com-
puter einlesen und dort weiterverarbeiten.

Ultraschall-Entfernungsmesser. Dieses Gerat er-
mdglicht neben der LAngenmessung das Umrech-
nen auf Raumfldchen und auf Rauminhalte.

Zur Ermittlung einer Raumlange wird der Mess-
punkt einer Flache (Wand) mit dem Gerat ange-
peilt. Da die Wellen unsichtbar sind, wird bei eini-
gen Geraten die angepeilte Stelle durch ein Orien-
tierungslicht sichtbar gemacht. Es kdnnen Léngen
zwischen 600 mm und 20 Metern aufgenommem
werden. Die Messgenauigkeit liegt bei +/- 0,5 %.
Das Gerat ist deshalb nicht fiir prazise Abrechnun-
gen, sondern fur Vorabkalkulationen geeignet.

Laser-Messgeréte. Sie bieten hohere Genauig-
keit. Bei diesen Geraten ist die Messstelle durch
den roten Laserpunkt sichtbar.

Neue Systeme sind in der Lage, neben den Lé&n-
genmaBen auch die Raumkonturen zu erfassen
und in ein CAD-Programm zu Ubernehmen. Der
Raum kann dann dreidimensional dargestellt wer-
den. Die einzelnen MaBe missen nicht mehr zu
Papier gebracht werden und stehen fir die weitere
Bearbeitung zur Verfliigung, z. B. zum Planen des
Parkettmusters, zur Ermittlung der Werkstoffe, zum
Kalkulieren der Kosten.

Mit einigen Ultraschall- und Lasergeréten ist es
moglich, Raumflachen und Volumina zu ermitteln
und die Daten Uber Schnittstellen in ein Computer-
programm einzugeben.

Dickenmessung

Messschieber. Dieses Messgeréat wird fir genaue
Dicken- und Tiefenmessung, z. B. bei der Herstel-
lung von Mehrschichtparkett, verwendet.

Der Nonius am Messschieber erméglicht das Ab-
lesen mit einer Genauigkeit von 1/10 mm. Beim
Zehntel-Nonius ist eine Strecke von 9 mm in 10
Absténde geteilt.

Bei der MaBermittlung werden die ganzen Millime-
ter auf der Messschiene abgelesen, die 1/10 Milli-
meter werden am deckungsgleichen Teilstrich des
Nonius abgenommen.

Ablesebeispiel: Links vom Nullstrich des Nonius
werden die ganzen Millimeter abgelesen.
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Hauptteilung 2
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Nonius

A

Deckungsgleiche

Ablesen Teilstriche
der ganzen mm - Ablesen der 1/10 mm
=24 mm =0,5mm

Maf: 24,5 mm

Ablesen auf der Noniusskala

—\L_ﬂ_

70 80

Ablesen auf der Digitalanzeige

Ablesen in mm-Bruchteilen

Auf der Noniusskala sucht man den Teilstrich, der
mit einem Teilstrich auf der Hauptskala Gberein-
stimmt. Dieser gibt den Wert in 1/10 mm an.

Der Noniuswert wird zu den ganzen Millimetern
hinzugez&hlt. Bei Messschiebern mit digitalem An-
zeigefeld kann der Ladngenwert direkt abgelesen
werden.

Dickenmessgerat. Dieses Gerat ist mit einer Mes-
suhr ausgestattet. Dicken von Platten und von
Mehrschichtparkettelementen kdnnen damit sehr
genau bestimmt werden.

Schneideneinstellgerit. Hiermit lassen sich an
der Kreissége die Sageblatthdhe, an der Tischfrase
die Frashohe und die Frastiefe rationell einstellen.
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Schneideneinstellgeréat

Messen mit der Messuhr und dem Schneiden-
einstellgerét

Arbeiten mit Winkeln

Beim Verlegen von Parkett und Belagen ist eine
Reihe von Arbeiten mit Winkelmessgeraten auszu-
fuhren:

— Antragen von rechten und beliebigen
Winkeln am FuBboden,

- Rechtwinkliges Ablangen von Parkett
und Ablangen bei beliebigen Winkeln,

- ReiBen von Gehrungsschnitten.

Der Kreis, Grundlage des Winkels. Zur Festle-
gung der WinkelgréBen wird der Vollkreis verwendet.
Wird der Vollkreis gleichmaBig in 360 Teile unterteilt,
entstehen 360 Winkelabschnitte von je 1° oder 360
Teilwinkel von je 1°. Kleinere Unterteilungen nimmt
man in Minuten (') und Sekunden (") vor.

1 Grad = 60 Minuten > 1° = 60"
1 Minute = 60 Sekunden > 1' = 60"

Daneben kdénnen Winkelangaben in Dezimalzahlen
ausgedrickt werden.

Beispiel:  40°30' = 40,5°
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Als Formelzeichen werden die kleinen griechischen
Buchstaben verwendet: a, B, v, ... (Alpha, Beta,
Gamma, ...)

Fur die Arbeit mit Winkeln besitzt der Parkettleger
entsprechende Werkzeuge und wendet Techniken
an.

Der Anschlagwinkel. Der Anschlagwinkel wird
zum AnreiBen von 90°-Winkeln eingesetzt.

O
| — Riss
Umschlagen
Gerade

/ Kante
I;( )#

L > [ ¥ ]
Der Winkel ist auBerwinklig.

Der Winkel ist rechtwinklig.

Uberpriifen der Rechtwinkligkeit

Gelegentlich ist das Werkzeug auf Rechtwinkligkeit
zu Uberprifen. Dabei wird die Anschlagkante des
Schenkels an einer geraden Kante — Spanplatte,
Parkettelement — angelegt und umgeschlagen.

Sind die beiden Linien deckungsgleich, ist das
Werkzeug im rechten Winkel.

Priifen des WiirfelmaBes. Um beim Verlegen von
Worfeln zu verhindern, dass durch MaBabweichung
Fugen entstehen, muss die Stablange genau ein
Vielfaches der Stabbreite betragen. Ist ein Stab nur
um 0,2 mm breiter als das angegebene MaB, z. B.
70,2 mm statt 70 mm, so betrégt bei einem Wiirfel
mit 5 Stében die Fuge 1 mm.

Deshalb ist es notwendig, vor dem Verlegen die
MaBe sorgféltig zu prifen. Dies sollte bei Ein-
gangspriifung der Lieferung oder nach dem Sagen
erfolgen.

Uberpriifen der Rechtwinkligkeit von Parkett-
staben. Sind die Hirnkanten von Parkettstédben
nicht im rechten Winkel, treten beim Verlegen vieler
Muster (Fischgrat, Wiirfel) Probleme auf. Vor dem
Verarbeiten werden zwei Stédbe mit der Sichtflache
zueinandergelegt.

Uberpriifen der Stibe auf Rechtwinkligkeit

Anreien von Stabldngen beim Wiirfel und bei
der Kassette. Die genaue Stablange wird bei zu-
sammengelegten Stében ermittelt.

MaBabweichung bei Wiirfelstaben

Kontrolle der Wiirfellange

WiirfelmaB
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/ |

anreiBBen
Rechtwinkliger Abschnitt

anreiBBen
Gehrungsschnitt

AnreiBen von Stabldngen im Wiirfel

GehrmaB und Schmiege. Winkel von 45° werden
mit dem Gehrmal angetragen.

/ =C/=

GehrmaB und Schmiege

Mit der Schmiege werden beliebige Winkel abge-
nommen und Ubertragen.

Bei GehrmaBen lasst sich ebenfalls durch Umschla-
gen Uberpriifen, ob die MaBhaltigkeit gegeben ist.
Beim Priifen wird das GehrmaB (iber eine Winkelkante
umgeschlagen. Die Linien missen Ubereinstimmen.
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— Kontrollriss

| rechtwinklige
Ecke

Uberpriifen des GehrmaBes

AnreiBen der 45°-Gehrung durch Messen. Der
Winkel von 45° bildet sich durch die Diagonale ei-
nes Quadrates. Dadurch wird es mdglich, die Geh-
rungslinie durch Messen anzureiBen. Vom Punkt
A aus wird die Stabbreite b abgetragen. Es ergibt
sich der Punkt C. Das MaB wird auf die Gegensei-
te Uberwinkelt - Punkt B. Die Strecke AB verlduft
unter einem Winkel von 45° zur Langskante des
Parkettstabs/Parkettelements.

Die Diagonale im Quadrat
bildet einen Winkel von 45°.
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AnreiBen der 45°-Gehrung durch Messen.
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Uberpriifen der Gehrung. Die MaBgenauigkeit ei-
ner Gehrung l&sst sich durch Zusammenlegen von
5 Staben prazise priifen, da sich die Abweichung
verflnffacht.

Uberpriifen der Gehrung

Kontrollieren der Rechtwinkligkeit. Neben dem
Einsatz eines WinkelmaBes kann die Rechtwink-
ligkeit von Elementen, z. B. Wiirfel und Kassetten,
Spielfeldmarkierungen, auch durch Messen der
Diagonalen Uberpruft werden.

Ein Viereck ist im rechten Winkel,
wenn die beiden Diagonalen
(= StichmaB) gleich lang sind.

Volleyballfeld

8,00

16,00

Uberpriifen des rechten Winkels mit dem
StichmaB

So kdnnen z. B. Spielfeldmarkierungen rechtwink-
lig ausgerichtet werden.

Die Umrisslinien des Rechtecks werden angelegt.
Die beiden Diagonalen werden mit dem MaBband
kontrolliert.

Anlegen eines rechten Winkels. Mit Hilfe des
Meterstabes, der Schnur oder mit Latten kann ein
rechter Winkel auf der Verlegeflaiche angelegt wer-
den. Die Latten bilden dabei ein Dreieck, dessen
Schenkel ein LAngenverhéltnis von

3 : 4 : 5

besitzen.

Grundlage fiir diese Methode bildet der
Satz des Pythagoras:

5% =32+ 4%

25=9 +16

25=25

Das Seitenverhéltnis 3:4: 5

Ein Dreieck mit dem Seiten-
verhaltnis 3 : 4 : 5 ist rechtwinklig.

3 Teile

4 Teile

Géangige MaBe der Dreiecksseiten

3,00:4,00:5,00m
1,20:1,60:2,00 m
0,60:0,80:1,00m

Anlegen eines rechten Winkels
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